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Para la construccion de la frontera eficiente existen dos tipos principales de

métodos:;

— Paramétricos: Fronteras Estocasticas

— No parametricos: Anélisis Envolvente de Datos (DEA)
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« Trabajo (L) = NUmero de empleados

— Muestra: 862 empresas manufactureras
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Fuente: Calculos propios con base en Supersociedades




Fuente: Calculos propios con base en Supersociedades
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Medellin

Bogota D.C.
Barranquilla
Bucaramanga

I Eficiencia promedio ==C===NUmero de empresas

Fuente: Célculos propios




POBLACION 1.25E-07 0.7497
LIQUIDEZ -0.011627 0.3301
GASTO EN 1&D 2.663063 0.2754

Fuente: Calculos propios con base en Supersociedades.
*Estas variables son estadisticamente significativas con un nivel de confianza del 95%
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que la de las empresas ubicadas en las seis principales
ciudades del pais.

e Los factores que mas inciden en la eficiencia de la industria

manufacturera son el tamano y los niveles de rentabilidad.







